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PCB - Peneira Rotativa para Caldo Bruto
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Moenda Difusor

Construidas sob o mais rigido padrao de qualidade, com materiais certificados, as peneiras rotativas para
caldo bruto PROMINAS atendem a vazdes de até 800 TCH e séo fornecidas em acgo inox AlSI1-304 ou 316L.
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PCB - Peneira Rotativas para Caldo Bruto
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DIMENSOES (mm) TUBULAGAO TUBULAGAO  PESO DA
MODELO DE ENTRADA DE SAIDA  PENEIRA TC/H
A B C D E (POL) (POL) (Kg)

PRP-1X2 | 3124 | 2563 | 999 | 1619 | 1492 g 8" 12" 1250 80

PRP-1X3 | 4191 | 3563 | 999 | 1619 | 1491 @12" @ 14" 1700 110
PRP-1X4 | 5044 | 4866 | 999 | 1619 | 1491 8" g12" 2600 130
PRP-1,5X3 | 5100 | 4404 | 1495 | 2535 | 2420 | @ 10" 16" 3800 150
PRP-1,5X4 | 5999 | 5301 | 1495 | 2535 | 2420 | @ 10" @ 16" 4500 250
PRP-2X4 | 6092 | 5315 | 1695 | 2945 | 2697 | @& 10" @ 16" 5500 400
PRP-2X5 | 7039 | 6301 | 1691 | 2941 | 2697 | @ 12" 16" 5690 500
PRP-2X6 | 8363 | 7526 | 1792 | 3042 | 2699 | @ 14" 18" 7000 600
PRP-2,5X6 | 8365 | 7526 | 2300 | 3750 | 3193 | @ 16" @ 20" 10000 800
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PLC - PENEIRAS ROTATIVAS PARA CALDO CLARIFICADO

Para atender vazdes de até 480 m3*/h em unico equipamento, sao construidas em ago inox AlSI-304 ou 316L.
O cestofiltrante com telas de 165 mesh, combinados a rotagao, inclinacdo adequada e perfeita alimentagao,
possibilita a retengao e segregacéo automatica de 70 a 80% dos solidos insoluveis n&o retidos no processo

de decantagéo.

A eficiéncia do equipamento depende em 100% do bom
funcionamento do sistema de decantacao.
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PCB - Peneira Rotativas para Caldo Clarificado
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DIMENSOES (mm) TUBULAGCAO TUBULAGAO PESODA

MODELO DE ENTRADA DE SAIDA  PENEIRA M3/H

A B C D E (POL) (POL) (Kg)

PRP-1,5X4 | 5100 | 4404 | 1495 | 2535 | 2420 10" 16" 3800 180
PRP-2X4 | 6092 | 5315 | 1695 | 2945 | 2697 g 10" g 16" 5500 260
PRP-2X5 | 7039 | 6301 | 1691 | 2941 | 2697 g12" g 16" 5690 300
PRP-2X6 | 8363 | 7526 | 1792 | 3042 | 2699 g 14" 18" 7000 400

PRP-2,5X6 | 8365 | 7526 | 2300 | 3750 | 3193 14" 218" 10000 480
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PRC - PENEIRA ROTATIVA PARA CINZA

Para retencéo de cinzas provenientes dos lavadores de gases e lavagem de grelhas, tem capacidade para
até 1.400 m3/h em um unico equipamento. Sua utilizacdo permite retencoes de até 95% dos sodlidos
dependendo da abertura utilizada nas telas, contribuindo com o alivio da carga do decantador e com o
aumento da vida util do sistema de bombeamento.
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PRC - Peneira Rotativas para Cinzas
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DIMENSOES (mm) TUBULAGAO TUBULAGAO  PESO DA CAP.
MODELO DE ENTRADA  DE SAIDA PENEIRA  HIDRAULICA
A B C D E (POL) (POL) (Kg) (AGUA LIMPA)
PRP-1X2 | 3124 | 2563 | 999 | 1619 | 1492 210" 12" 1250 240
PRP-1X3 | 4191 | 3563 | 999 | 1619 | 1491 10" 14" 1700 320
PRP-1X4 | 5044 | 4866 | 999 | 1619 | 1491 12" 216" 2600 480
PRP-1,5-3 | 5100 | 4404 | 1495 | 2535 | 2420 14" 716 3800 540
PRP-1,5X4 | 5999 | 5301 | 1495 | 2535 | 2420 16" 320" 4500 720
PRP-2X4 | 6092 | 5315 | 1695 | 2945 | 2697 218" a24" 5500 960
PRP-2X5 | 7039 | 6301 | 1691 | 2941 | 2697 20" 24" 5690 1200
PRP-2X6 | 8363 | 7526 | 1792 | 3042 | 2699 24" 30" 7000 1400




PRP - PENEIRA ROTATIVA PARA PALHA

Desenvolvida para separagao de terra da palha da cana colhida sem ser queimada e que sera utilizada na

alimentacao das caldeiras.
Sua construgao prevé todo corpo em ago carbono e o rotor em aco inox AlSI-304. Dimensdes e capacidades

mediante consulta.
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CREPINAS OU DIFUSORES

R

1. APLICAC}AO: Estacao de Tratamento de Agua, Filtros, Vasos de Troca |6nica, Reatores, etc.

2. INFORMAGOES NECESSARIAS PARA ESPECIFICAGAO DA CREPINA:
- Material ou liquido em contato com a crepina.
Material da crepina (ago inoxidavel AlSI 304; AlSI 316).
- Dimenséao da abertura (abertura padrao 0,20 mm)
- Tipo de ponteira (Macho; Fémea)
- Dimenséo de rosca (3/4” BSP; 1" BSP)
Tipo de fixagao (roscada diretamente na placa suporte; fixada a placa com porca e arruela)

Acessorios que devem ser fornecidos (porcas; arruelas lisas).
260

NOTAS: Sob consulta, podem ser fornecidos outros tipos de materiais, tipos de rosca,

2N
AN’\%
- Rosca Fémea
BSP 3/4" ou1"
Rosca Macho
BSP 3/4" ou 1"
ESPECIFICAGOES (Abertura Padrio 0,20 mm)
TIPO CS19 M CS25M CS19F CS25F
TAMANHO 3/4" BSP 1" BSP 3/4" BSP 1" BSP
PONTEIRA TIPO MACHO MACHO FEMEA FEMEA
Espacamento para Instalagdo Entre 150 a 300 mm
Vazéao por Crepina 20 LPM
Vazao de Retrolavagem por
Crepina 25 LPM 40 LPM 25 LPM 40 LPM
Resisténcia ao Colapso 300 PSI
Resisténcia a Presséo
na Retrolavagem 200PS

fixagao e dimensodes de crepina.




FILTRO DE VINHO OU LEVEDURA

Utilizados normalmente entre a dorna de fermentagao e as centrifugas, os filtros atuam como elemento de

seguranga contra sélidos e materiais indesejaveis.
Podem ser fornecidos com capacidade de até 750 m3/h, totalmente em ago inox AlSI-304 ou 316L ou com o

corpo em ago carbono.




FILTRO DE VINHO OU LEVEDURA
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As vazdes declaradas sao para abertura de 0,5mm

DIMENSOES (mm) TUBULACAO TUBULAGAO PESO DA
MODELO DE ENTRADA DE SAIDA PENEIRA
A B C D F (POL) * (POL) * (Kg)
FILTRO 1873 | 333 | 595 | 1203 | 597 | 1220 6" 6" 4" 256 150
FILTRO 1948 | 339 | 625 | 1200 | 676 | 1220 8" 8" 4" 500 300
FILTRO 2177 | 441 | 1041 | 1220 | 1060 | 1245 212" g 12" 6" 765 500
FILTRO 2677 | 460 | 1062 | 1720 | 1103 | 1720 g 14" g 14" 26" 1000 750

* FLANGE FURACAO PADRAO ANSI B16.5 CLASSE 150 Lb

Alocacado
Peneira Alcool c de Levedura
Molecular U Hidvatado —
— — 1 A e L
Alcool Hidratado ____ E M
) Tosto
Alcool | 2] Concentrador
Neutro - a de Vinhaca
Alcool >
Anidiico
i Coras| = U AR 7V
— : de Doma
Depbaitcs Alcool Destilagin Vinhaca | Dornma Volante Fermertacio
051t0S Anidrico — in Vinhaca
de Alcool Ani Vinhaca in Natwa ——"Natura Concentrada
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FILTRO DE LINHA PADRONIZADO

1. APLICAGAO: Filtro de seguranga onde a porcentagem de sélidos na parte liquida é baixissima, no
entanto nao é tolerado nenhum sélido no processo.

Exemplo:

A) Filtragem de combustiveis

B) Nos processos de troca ibnica ou catalisagao. Utilizados na linha de descarga permitem reter
resinas caso haja um acidente no fundo falso ou crepina.

2. INFORMAGOES NECESSARIAS PARAESPECIFICAGAO DO FILTRO DE LINHA
- Material ou liquido em contato com ofiltro.

- Abertura dofiltro.

- Tipodasflanges de entrada e saida (norma e dimenséo).

- Vazéao de operagao maxima.

- Pressaode operagao maxima.

- Material das flanges e do corpo dofiltro

3. CONSTRUGAO PADRONIZADA
Filtro espiralado eminox 304
Corpo; flange e demais componentes (a¢o inox 304 ou ago carbono)

1



FILTRO DE LINHA (CLASSE 150 PSI)

MODELOS E ESPECIFICAGCOES

MODELOS 2017.15 2017.25 3034.15 3034.25 4068.15 4068.25 6160.15 6160.25 8205.15 8205.25

Diametro da Linha 2" 3’ 4” 6" 8”
Compgj)m,gﬂﬁg Tota| 547 350 710 540 850 580 1230 880 1680 | 1170
Vazao 17 m¥h 34 m/h 68 m/h 160 m¥h 205 m¥h

Lei de formagao do modelo

X XXX XX
| L Abertura do Filtro (mm)
» Vaziao em mdh
» @ Nominal da Linha

1
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| Dreno de solidos retidos
| para retrolavagem
(Tampao ou valvula esféra)

) 4
DIMENSOES
MODELOS D2 D1 D3 A B (o3 D) L

(pol.) (pol.) (pol.) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2017.15 2 3.1/2 59 420 350 50 68 547
2017.25 2 3.1/2 59 250 200 50 50 350
3034.15 & 4 67 610 560 70 50 710
3034.25 3 4 67 400 350 70 50 540
4068.15 4 6 103 690 630 72 75 850
4068.25 4 6 103 460 400 80 60 580
6160.15 6 8 155 1030 950 100 80 1230
6160.25 6 8 155 680 600 100 80 880
8205.15 8 10 182 1430 1400 100 80 1680
8205.25 8 10 182 970 890 100 80 1170
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DSM OU PENEIRA ESTATICA

Aplicadas normalmente no caldo bruto ou na recuperagéao de cinzas, sado fornecidas totalmente em ago inox
AISI-304/316L ou com a caixa de transbordamento em ago carbono e telas em ago inox.
Dimensdes e vazdes de acordo com a aplicagao e abertura da tela (sob consulta).




DSM OU PENEIRA ESTATICA
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DIMENSOES (mm) TUBULAGAO TUBULAGAO  PESO DA
MODELO DE ENTRADA  DE SAIDA PENEIRA
A B Cc D F (POL) (POL) (Kg)
PE-20 1065 | 695 | 1055 | 370 | 688 | 612 6" 6" 92
PE-40 1600 | 965 | 1410 | 440 | 1024 | 922 g 8" g 12" 230
PE-80 1600 | 965 | 1410 | 440 | 1568 | 1466 8" g12" 320
PE-120 1600 | 965 | 1410 | 440 | 2314 | 2212 8" g12" 430
PE-125 | 2300 | 1380 | 2100 | 1000 | 1910 | 1900 | @ 10" 10" 980
PE-160 1600 | 916 | 1410 | 440 | 3109 | 3007 | @ 12" g12" 540
PE-250 | 2300 | 1380 | 2400 | 1000 | 3000 | 2980 (& 2" x 12"| O 28" 1560
PE-500 | 2300 | 1380 | 2400 | 1000 | 6000 | 5960 | 4" x 12" | 4" x 28"
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FILTRO PARA CAPTACAO DE AGUA DE SUPERFICIE

1 - Bases para Calculos:
1.1 Velocidade de passagem de agua pelo filtro
Vp=480 m/h (max)

1.2 Dimensoes basicas dos filtros

1.2.1 Tipo Simples
D1

L1

LT

AN
—]

h N

BOCAL DE LIMPEZ D2 . BOCAL DE SAIDA

FILTRO TIPO SIMPLES

DIMENSOES

AREA DA PROF. MIN.

MODELO (mm) (mm) (mm) (mm) FLTRANTE (W) CAAUAY
FSS12 | @12 | 240 6 120 | 360 0,24 0,60
FSS14 | @14 | 250 8 150 | 400 0,27 0,64
FSS16 | @16 | 300 8 150 | 450 0,37 0,82
FSS18 | @18 | 350 | 10 | 150 | 500 0,50 0,92
FSS 21 @21]| 430 | 12 | 150 | 580 0,72 1,07
FSS24 | @24 | 510 | 12 | 150 | 660 0,97 1,25
FSS27 | @27 | 560 | 14 | 180 | 740 1,20 1,40
FSS30 |©@30| 630 | 16 | 180 | 810 1,50 1,53
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FILTRO PARA CAPTACAO DE AGUA DE SUPERFICIE

FILTRO TIPO " T "

LT
L1 L2 L1
0
| | ™
[ | -1
4
, D2 \
BOCAL DE SAIDA
OPCIONAL
DIMENSOES AREA DA PROF. MIN
MODELO (r:;rzn) (r:,:rrn) (,,'?,":,) (nl;?n) Flf%gfﬁﬂzc(ﬁ) DA AGUA (M)
FST 12 @12 | 240 | 400 | 880 10 150 0,48 0,61
FST 14 @14 | 250 | 400 [ 900 10 150 0,54 0,64
FST 16 @16 | 300 | 400 | 1000 12 150 0,74 0,82
FST 18 @18 | 350 | 500 | 1200 14 150 1,00 0,92
FST 21 @21 | 430 | 550 | 1410 16 180 1,44 1,07
FST 24 @24 | 510 | 600 | 1620 18 200 1,94 1,25
FST 27 @27 | 560 | 700 | 1820 | 20 250 2,40 1,40
FST 30 @30 | 630 | 800 [ 2060 | 24 300 3,00 1,53

Vazao maxima admissivel em fungao da abertura
do filtro para os filtros simples e filtros em "T".

FILTROS TIPO "T"
VAZAO(#/h)
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Telas para CUSH-CUSH

Geralmente planas e utilizadas no caldo bruto, lavagem de cana e nas cinzas do sistema de lavagem de
gases e grelhas. Fornecidas totalmente em ago inox AlSI-304 ou 316L, com cantoneiras de V4" x 1.%2” (sob
consulta)ou 74" x 2” (sob consulta).
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Telas e Pecas Especiais

Sob desenho e/ou consulta prévia
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Recuperacao de Rotores e Peneiras Rotativas

Através da substituicdo das telas deterioradas e demais componentes desgastados, aproveitando-se
dentro das possibilidades os quadros de cantoneiras, rodas de entrada e saida, rolamentos, motores,
redutores e chapas.

As telas sao de fabricagdo PROMINAS construidas pela combinagao de perfis trapezoidais e varetas
suporte soldadas pelo processo de eletrofusao.

Arecuperacgao de rotores podera ser executada em peneiras de qualquer fabricante.

Quanto a reforma e substituicao dos demais componentes, assim como o aumento dimensional,
sémente em peneiras de fabricagao PROMINAS.
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PROMINAS BRASIL EQUIPAMENTOS LTDA.
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